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SUBLI-LIGHT (NO-CUT)

POUR TEXTILE CLAIR EN COTOM 1-PAPIER
INSTRUCTIONS D'IMPRESSION e e T T I
= Effiet Mirgir : Cwi o
» Opfions dimpression : Y —rra i
Impression depuis T Ciarss, : ,r::
Onglet Matériaux =
» Substrat : Chromaluee Products Fri— [

# Papier : TruePixz Classic
= Vitesse © Photo Avancée
= Effet miroir coche

= Type d'imoge : Uriguement pour l=s visuels plein vecforiel. Mon compatible ovec des photos 2t des coulewrs daires

* Charfe de couleurs : Les systémes de sublimation powvant varier les uns des autres, nous vous recommandons
d'imprimer au préalable un nuancier pour deéterminer la gamme de coulsurs la plus adaptée a votre
systéme (imprimante/encre/ presse). Nous recommandons de réaliser le transfert sur un textile Hanc
pour éviter toute alteration des couleurs. 51 vous ne savez pas comment créer un tableau de couleurs,
n'hesitez pas a utiliser les notres (disponible au teléchargement sur notre site sur la fiche produit).

@ PROCEDURE DE MARGUAGE
* Prechouffez wofre presse a chowd. Yenfiez que le ploteau mfEneur =t que lo mousse soient chowde.
* Podicnnes votre fedile sur le ploteaw mfeneur = prechouffez-l= pendont 15 a 30 sacondes.
* Plocez la feullle SUBU-LIGHT sur voire fissu, foce du popier impnme confre le fexhle.
* Pressez 20 a 30 secondes.
* Pelez a choud, n= refirez pos e #-shirt du plofeow infeneur lors du peloge.
* Pour goronfir une fenwe optmale lors des lovoges, represser volre fshirt =n posthonnant wvne feulle de popier sulfunse pendont 30 sscondes
= Etirez le t-shirt opres ovor refiré le popier sulfunse tont que le f-shirt est chowd. Celo donme ten toucher plus dowe

@ COMMMTIONS DE POSE

PRESSE PMNEUMATIGUE PRESSE MAMNUELLE

PRESSICH 2-3 bar / 29-44 PS5l midyEnne
TEMPERATURE 170-190°C
TEMPS 20-30 secondes
FIXATION 30 secondes [pression forte)

( LAVAGE

= Jusgu'n 40 ° C, lovoge a l'envers

"
| SECHAGE

' Me pas secher =n machine

~
@I IROMING

* Lors du repossoge, covvrez impression ovec du popier sulbense

FD
I ATTENTION
Rl

* Yous ne povves pos iImpnmer foutes les coulewrs. Assurez-vous de créer =f de selechonner vos dessins avec un encroge adofpe.
* Yous deveaz tronsferer immediotermnant opras ‘impreszion [plus l= ftemps =nire fmpression =t l2 pressoge ==t long, plus l= fronsfert
risque d'Stre rofe).
| " . L i ! 11 .
* e pos vhlisez de noir composife. Apras plusisurs lovoges, il rsgque de s decolorer.

Aot de commencer une production, nous recommondons d'=ffectuer des taciz d= fronsfert =t de lovoge. Conzeils importanis

pour l= morgquoge recto-verso sur les fediles : les T-shirs permeftont une iImpression recto-verso (cotes ovont et omsre) doreent
gtre enfiles sur l= ploteau infenevr. Ainsi, seul un ciée serm troite 4 lo dholeur =t vous &nterez gue le mohf opplgué de F'owtre
ciote ne sof repousse. 5 volre #-shart jounat, plocez-y un morc=au de molleton pendont le processus de fronsferd.




SUBLI-LIGHT (NO-CUT)
POUR T-SHIRT COTON BLANC / COULEURS, POLYESTER, FEUTRINE, BOIS, ETC

@I BOIS Smm £ %% imch

* Prechauffer les dewx cbiss pendont 30 secondes.
* Pregzer selon b= fobleow o-dessous.
= Pelez = popier immédicb=rment.

1-PAPIER

PRESSE PMEUMATIGQUE

PRESSE MAMUELLE

PRESSICH 2-3 bar moyenne
TEMPERATURE 180°C ¥ 356°F
TEMPS 30 secondes
FIEATICH FALCULTATIF 10 secondes [pression foible)

R

{ I J * Vous dever préchoudfer | bois des dews c882s pour Svier quiil se déforme.

" # L= popier fransfert dost 2 phus grond que = bois sur lequel vous soukhartes fransférer, ahin d'@ater des résidus oo les bords.,
* Lilisez d=s gonis resistant o la cholewr, cor le peloge du popier est dur 2t il fout le tenic farmement.

({W FEUTRIME

* Prechauffer pendont 30 secaondes.
* Presser selon b= fobleow c-dessous =t peler b= popeer immediolement.

PRESSE PMEUMATICIUE

PRESSE MAMUELLE

PREESICH 1-2 bar faible
TEMPERATURE 180°C f A56°F
TEMPS 10-15 secondes
FIXATICH FALCULTATIF 5 secondes (pression faible)

/ |“‘x L 1 . - :
Il"m : | * Une pression frop &levee peut antroiner le tronsfert du revetement sur les zones non imprimes=s.
L

i
@—/I CASQUETTE / CHAPEAL
* Prechauffez pendont 30 secondes.

* Presser selon b= fobleow c-dessous =t peler b= popeer immediolement.

PRESSE PMEUMATIGIUE

PRESSE MAMUELLE

PREZSICHH 2-3 bar moyenne
TEMPERATURE 180°C f A56°F 180°C [ 356°F
TEMPS A0 secondes 30 secondes
FIXATICH FALCULTATIF 10 secondes [pression foible) 10 secondes [pression foible)

Foront de commeencer une production, nous recommondons d'effectuer des tests d= fransfert et de lovoge. Conseils importants

pour l= marquoge recto-verso sur les texdiles : les T-shirds permettont une iImpression recto-verso (cotes ovont et omere) doreent

gtre enfiles sur le ploteow infénevr. Ainsi, seul un cBée sera troife a lo choleur =t wous evterer que le mohf opplgue de Fowtre
cidte ne soif repousse. 5 volre f-shirt jounst, plocez-y un morc=au de mollefon pendont l= processus de tronsfert.




