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Partie 1 : MISE EN ROUTE

» Consignes de securite

SUBLIMATION 3D

WARNING

Ne pas utiliser une source électrique d'un voltage différent de celui
mentionné. Un risque d'incendie ou de court-circuit peut en résulter.

Si la'machine émet une odeur désagréable ou des bruits éfranges,
merci de ne pas |'ufiliser. Dans ces cas-|6, I'ufilisation contfinue peut
conduire @ un risque d'incendle ou de court-clrcul.

Ne pas débrancher la machine quand elle est en fonctionnement
pour éviter de la détériorer.

Mettre |'appareil & la terre avec le fil de mise & la terre. Ne pas
respecter cefte consigne peut créer un risque d'électrocution en cas
de panne mécanique.

Ne pas démonter, réparer ou remonter la machine. Risque d'incendie
ou de court-circuit.

CAUTION

Ne pas faire couler de liquide ou jeter du métal dans la machine, cela
pourrait 'enflarnmer.

Ne pas toucher les parties chaudes de
'opparell et de ces accessoires CAUTI 0 N
pendant I'utilisation. HOT SURFACE |
Vous risqueriez de vous blesser, et de DO NOT oy
vous bruler TOUCH ikl
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Ne pas détériorer ou changer au
hasard le céble d'alimentation. Ne pas
plier ou tirer excesslvement sur le cble :

d'alimentation, cela pourrait ’
endommager la source d'dlimentation
et causer des courts-clrcuits,

SUBLIMATION 3D

Débrancher la machine lorsqu'elle reste
inutilisée pendant une longue période B S
pour éviter un risque d'incendie.

Mettre la machine sur un endrolt stable
pour éviter qu'elle tombe et solt
détérlorée.

Pour débrancher |a machine, mercl de

tirer sur la prise et non sur le cbble, le B
fait de tirer fort sur le céble peut causer »* o
des courts-clrcults.

Toute opération est Interdite en cas /
d'orage ei de foudre pour éviter de -
déiérlorer la machine. [—

~ Les caracteristiques

Dimensions externe (Lx H x P) : 68 x 37 x 61 cm
Marguage maximum (LxHxP) :30x 11 x40 cm
Poids : 23 kg
Puissance : 2 800 W
Voltage : 220 / 110V
Livré avec prise standard
Débit d'aspiration ; 33 L/min
Garantie: 1 an retour atelier
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Véilflez que tous les accessolres standards montrés cl-dessus sont présents. S| un
accessolre venait & manquer, contactez Promattex.

SUBLIMATION 3D

Le four 3D combine chaleur et vide d'dir pour une sublimation parfaite, Avec une pompe

4 air intégrée, la pression est exercée par le vide d'dir. Parfaitement hermétique, la feuille

silicone recouvre et plaque le papier transfert sur le support. Le rayonnement & infrarouge
permet une chaleur constante pour un excellent fransfert des couleurs.

Contrairement & une presse transfert, plus besoin d'avolr un plateau chauffant adapté au
support. Polyvalent et pratique, le four 3D permet la sublimatfion totale sur tous types de
matiéres polyester résistant @ la chaleur (textile, céramique, aluminium, verre, plastique,
etc.). Une seule machine pour sublimer en toute simplicité de nombreux supports plats
(carrelage, puzzle, ...) et incurvés (flasque, coque smartphone, assiefte, etc.).

» Description Couvercle du
four

Levier de
verrouillage de
lat cuve
amovible

Panneau de

controle Cuve

amovible
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Compresseur

Ncanomeétre _

Prise secteur

Interrupteur

principal

» Pannedau de controle

POWER

TIME SETTING (1)

TEMPERATURE E.

Interrupteut secondaire
LLHARUT NN | Ragiage temps
LIV | Réglage température

HEATING

Mise en chauffe des résistances

Vide d'air

Temps

Touche de réglage +/-

Ecran

SUBLIMATION 3D
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» Accessoires en optfion

Systéme de tension pour mog (3 modele disponible) Moule Shooter

SUBLIMATION 3D

Mouile A& B poar {Phone 4 Moule A & B pour 1Phone 5

 Moule Samsung Galaxy 53

un conseil technique, une aide, téléphone 04.90.65.00.93



Partie 2 : UTILISATION

» Alimentation

SUBLIMATION 3D

Le four 3D a deux alimentations :

4+ Alimentation générale : allumer ou éteindre 'alimentation générale an appuyant
sur I'interrupteur se trouvant derriére & gauche de la machine (voir photo). Lorsqu'll
y a que l'interrupteur générale d'activer, le four 3d est en vellle et le four affiche
I'écran sulvant :

Heure
Jour

01 03.66+

Allmentation secondaire : pour activer 'alimentation secondaire, I'alimentation générale
doit &tre allumée. Appuyer sur le bouton pour activer ou désactiver I'alimentation
secondaire. Lorsque I'alimentation secondaire est activée, le four affiche I'écran suivent :

Température Tegmps
dans le four oV } G heAminG de
mESUI'éE [ TMESETTive5) . L & . pose

TEMIERATURE il

» Reglage temps de pose

- Moy regiler le lemps Jde pose, les afimenialions principole gl secondoire goiven! 8ire
clflumesas

Appuyer sur le bouton EE==8 |a valeur de drolte sur I'écran clignote appuyer sur la
touche ofin de régler le temps voulu, un appuie long sur les touches
dccélére le défilement. Une fois votre temps réglé, appuyer sur pour valider.

» Réglage tempéraiure

. Pour régler i lermpérature, les olimenlaiions principale el secondaire oolvent élre
oliumees
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Appuyer sur le bouton E=Z98, o valeur de droite sur I'écran clignote appuyer sur lg
fouche [EESEEEE] cfin de régler le temps voulu, un appuie long sur les touches (=]
accélére e défilement. Une fols voire temps réglé, appuyer surlEEe==8 pour valider,

SUBLIMATION 3D

> Activation des résisfances

Powur achiver ies resistances. 185 alimenialions principole &f secondaire doivenr elre
Jlirmees

Appuyer BEUXEDIS sur le bouton pour activer la résistance supérieur et inférieur
du four ; lorsque les résistances sont activées deux voycints clignotent au-dessus de la
température sur I'écran du four :

Afficher °C ou °F,
appuyer en méme
temps sur la
touche +et-

Lorsque le four arrive & fempérature, la machine Bip

I Tt rajouler envivon geilx rmihines ail femps de pose preconise polllt Ic premiere pose Qul
suil V'oclivation Oes resisfonces,

Pour désactiver la chauffe, appuyer sur le bouton EEE=N |5 deux voyants au-dessus de
la température disparaissent.

» Activation de la pompe a vide

Pour activer io pompe & videa, Jes alfmenialions principale et secongaire doiver! éive
cHiimees

Fowur aoclhiver ia P2OMPE O vioe. la cuve amovibie ou le moule shoolter doivent eire connecias
o/ farmnes

Appuyer sur le bouton EE==3 pour activer la pompe d& vide, si le vide ne se fait pas,
maintenir une pression sur le couvercle de la cuve amovible.

A la fin du temps de pose, la pompe @ vide se désactive automatiquement.

Lorsque la pompe & vide est activée, un logo clignote en dessous du temps sur I'écran du
four :
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» Activation du timmer

Appuyer sur le bouton EEECER oyr activer le fimer ; une fols le fimer terminée la
machine bip et le temps sur I'écran clignote, appuyer sur EEEEEY noyr réinitialiser le
timer. _

Pour stopper le fimer pendant le décompte, appuyer sur BN of sUyer sur
pour le faire repartir ou appuyer pendant 3 seconde pour le réinlitialiser.

SUBLIMATION 3D

TIvE

» Demonter la cuve amovible

& Pour demoniar la cuve amovibie il esf lofderment racormimonae o alaelndgre le rour, of gue le
four soil frofd

Ouvrir le four et soulever la cuve amovible

Dévisser le céible extracteur d'cir et enlever la cuve amovible
Attention de ne pads perdre les deux boulons

» Monter ic cuve amovible

% Pour monteria cuve amoyible, Jf st Toffemeant tecommanos a elelndre e oy, ef Jue e fow
soul o

Ouvrir le four et metire la cuve amovible en dessous du couvercle

Visser le cdble extracteur d'air et placer la cuve amovible dans le fond du four
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» Monter le moule shooter

& Pour monler le moile shooter, il ast forferment recomimande J'eleingte /e fow, 21 que le four
sexif frold
& Pour monrerle moule shooler, ia cuve amovibie doit 2ire demonice

Ouvrir le four
Visser le céble extracteur d'air comme sur la photo cl-dessous

SUBLIMATION 3D

~ Monter la moule shooter

& Pour gemonter le rmaule shoofer, If est forfermenl recormmancle o'efeindre le fown, ef que le
four soff frold

Ouvrir le four et dévisser le céible extracteur d'alr comme sur la photo ci-dessous

» Changer la feuille en silicone

Lorsque Iai feuille en silicone se perce, il faut la changer
Enlever |a feuille en sllicone de la cuve amovible

Glisser |l feuille en sllicone dans |e guide de la cuve amovible
Fermer la cuve amovible vide )

Activer |a pompe & vide et vérifier que le vide se fasse
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Partie 3 : CONDITIONS DE POSE

La température et le temps de pose est donné a titre indicatif.

Pour une production, nous vous conseillons de faire des tests de pose au préalable

Avant de commencer une production, il est impératif d 'attendre que le four atteigne la
température programmeée.

Il faut ajouter environ deux minutes au temps de pose préconisé pour la premiére pose qui
suit | ’activation des résistances.

SUBLIMATION 3D

1 k¢ Lo

Assiere @ 20 om oul 19% 7 min oul
Assiere @ 30 cm oul 195 9 min oul
Cogue (x1) oul 1'9% 8 win. oul
Cagues (x8) oul 19% | 5 min oul
Mug; siandard (x 1) oul 19% 8 min NON
Mug, standard (x | 2) oul 175 | 7 min oul
Flasoue OUl 195 3 win Oul

Planchic A découper NON 197 7 win oul @

Punle oul 195 3 i oul 3

1o}

Shoorer (x 1) oul 195 7 wiin oul S

(=)

Shooter (x7) oul 195 | 2 min ovul 3

()

Cadre Photo NON 19% 8 win oul <

Carrelage 20x3 0 o oul 19% 8 win oul 2

Caritelage 20%20 ov oul 19% 7 min oul 3

()

Bloc Ardoise oul 195 7 win oul 2
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